- Liian paksu kappale tai lilan matala leikkausvirta.
- Sopimaton paineilman tulopaine.
- Kulunut elektrodi ja polttimen suutin.
- Sopimaton suuttlmenkannattlmen karki.
b- Leikk kaaren siirron puut
- Kulunut elektrodi.
- Paluukaapelin Iuttlmen huono kosketus.
c- Leikk I en katk
- Liian pieni leikkausnopeus.
- Liian pitka etdisyys polttimen ja kappaleen valilla.
- Kulunut elektrodi.
- Jonkin suojauksen keskeytys.
- Kallistunut leikkaus (ei kohtisuora):
- Polttimen vééara asento.
- Suuttimen reidn epdsymmetrinen kuluminen ja/tai polttimen osien
vaara koonta.
- Sopimaton ilmanpaine.
e- Suuttimen ja elektrodin liiallinen kuluminen:
- Liian matala ilmanpaine.
- Likainen ilma (kosteus-6ljy).
- Vaurioitunut suuttimenkannatin.
- Apukaaren liiallinen sytytys ilmassa.
- Liian kova nopeus ja sulaneiden hiukkasten takaisinpaluu polttimen
osille.

o
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NAVOD K POUZITI

UPOZORNENI! PRED POUZITIM SYSTEMU REZANi PLAZMOU S|
POZORNE PRECTETE NAVOD K POUZITI!

SYSTEMY REZANi PLAZMOU URCENE PRO PROFESIONALNi A
PRUMYSLOVE POUZITI

1. ZAKLADNI BEZPECNOST PRI REZANi PLAZMOVYM OBLOUKEM
Obsluha musi byt dostatecne vyskolena k bezpecnému pouziti

odstranovani dymu pochazejicich z fezani plazmou; mezni
hodnoty e dymum pochazejicim z fezani plazmou v
zavislosti na jejl(h slozeni, koncentraci a délce samotné expozice

vyzaduji systematicky pf¥istup pfi vyhodnocovani.

POL@®

- Zabezpeéte vhodnou izolaci viigi trysce pistole pro Fezani
plazmou, opracovavané soucasti a pripadnym uzemnénym
kovovym ¢astem, umisténym v blizkosti (dostupnym).

Obvykle toho Ize dosahnout pouzitim k tomu uréenych rukavic,
obuvi, pokryvek hlavy a odévu a pouzitim stupaéek nebo
izolaénich koberci.

Pokazdé si chraiite o¢i pfislusnymi filtry, které jsou ve shodé s
normou UNIEN 169 nebo s normou UNIEN 379 a jsou namontovany
na ochrannych stitech nebo kuklach, které jsou ve shodé s normou
UNIEN 175.

Pouzivejte pfislusny ochranny ohnivzdorny odév (ktery je ve
shodé s normou UNI EN 11611) a svarecské rukavice (které jsou ve
shodé s normou UNIEN 12477), abyste zabranili vystaveni pokozky
ultrafialovému a infracervenému zafeni pochazejicimu z oblouku;
ochrana se musi vztahovat také na dalsi osoby nachazejici se
v blizkosti oblouku, a to p stinidel nebo neodrazivych
zavésu.

Hlucnost: Kdyz je v pfipadé mimofadné intenzivnich operaci
fezani hodnota denni hladiny osobni expozice hluku (LEPd)
rovna 85db(A) nebo tuto hodnotu pievysuje, je povinné pouzivat
vhodné osobni ochranné pracovni prostiedky (tab. 1).

LO®AOG®

- Prichod fezaciho proudu zpusobuje vznik elektromagnetickych
poli (EMF) v okoli fezaciho obvodu.

Elektr icka pole h ovliviiovat ¢innost nékterych
zdravotnich zafizeni (napi. pacemakert, respiratorl, kovovych
protéz apod.).

Proto je tieba pfijmout nalezita ochranna opatieni viéi nositelim
téchto zafizeni. Napfiklad zakazat jejich pfistup do prostoru pouziti
systému pro fezani plazmou.

3m dmnrle s

systému rezani plazmou a informovana o rizicich spojenych
s postupy pri svarovani obloukem, o prislusnych ochrannych
opatrenich a o postupech v nouzovém stavu.

(Vychézejte také z normy ,EN 60974-9: Zafizeni pro obloukové
svarovani. Cast 9: Instalace a pouziti“).

bvod

- Zabrante prlmemu styku s rezacim
doda rezani

; napeti napra
pl muze byt za danych

okolnosti nebezpecne.
- Pripojeni kabelu rezaciho ohvodu, kontrolni operace a opravy

Tento sy pro fezani pl. vyhovuje p technického
standardu vyrobku uréeného pro vyhradni pouziti v pramyslovém
prostiedi, k profesionalnim uéelim. Dodrzeni zakladnich meznich
hodnot tykajicich se lidské expozice vii¢i elektromagnetickym polim
neni vdomacim prostredi zaruceno.

Obsluha musi pouzivat nasledujici postupy, aby snizila expozici viici
elektromagnetickym polim:

- Pripevnit oba kabely spolecné co nejblize.

Udrzovat hlavu a trup co nejdale od fezaciho obvodu.

Nikdy si neovijet kabely kolem téla.

Neprovadét fezani s télem nachazejicim se uprostied fezaciho

musi byt p y pri vyp ystému rezani, odpojeném od
napajeciho privodu.

- Pred vymenou opotrebenych soucasti pistole vypnete systém
rezani plazmou a odpojte jej od napajeciho prlvodu.

- Provedte elektrickou i laci v lad
zakony pro zabraneni trazum.

i predpisy a

s platny

bvodu. Udrzovat oba kabely na stejné strané téla.
PFipojit zemnici kabel fezaciho proudu k dilu uréenému k odiezani,
co nejblize k realizovanému fezu.

- Systém rezani plazmou musi byt pripojen vyhradne k napajecimu
systému s uzemnenym nulovym vodicem.

- Ujistete se, Ze je napajeci zasuvka radne pripojena k ochrannému
zemmqmu vodici.

- N ystém rezani pl ve vihkych nebo mokrych
prostredmh ani v desti.
- pouzivejte kabely s posk izolaci nebo s Ineny

- Neprovadét fezani v blizkosti sy pro fezani pl ani na
ném déta pirat se o néj (i alni vzdal 50cm).

- Nenechavat fer gnetické predméty v blizkosti Fezaciho
bvod

- Minimalni vzdalenost d= 20cm (Obr. P).

- Zafizeni tfidy A:

Tento systé pro fezani pl yhovuj zadavku

spoji.

Ve VA

- Nesvafujte na nadobach, zasobchh nebo potrubich, které

bsal nebo obsahovaly p kapal nebo plynné
produkty.
- Vyhnete se cinnosti na materialech vyc isténych chlorovymi
poustédly nebo v blizkosti j ych latek.

- Nerezte na zasobnicich pod tlakem.

- Odstraiite z pracovniho prostoru viechny zapalné latky (napf.
drevo, papir, hadry atd.)

- Zabezpeéte vhodnou vyménu vzduchu nebo prostiedky pro

technického standardu vyrobku urceneho pro vyhradnl pouziti v
primyslovém prostiedi, k profesionalnim ucelim. Neni zajisténa
elektromagneticka kompatibilita v domacich budovach a v
budovach pfimo pfipojenych k napajeci siti nizkého napéti, ktera
zasobuje budovy pro domaci pouziti.

DALSIi OPATRENI
OPERACE REZANi PLAZMOU:
- V prostiedi se zvysenym rizikem zasahu elektrickym proudem;
- ve vymezenych prostorech;
- v pritomnosti zapalnych nebo vybusnych materialu;
MUSI byt predem zhodnoceny ,,Odbornym vedoucim” a musi se
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Lasdd P 1

Vv pri i osob vysk
nouzovych pripadech.
MUSI byt pijaty technické ochranné prostredky popsané v 7.10;
A.8; A.10 normy ,EN 60974-9: Zafizeni pro obloukové svafovani.
Cast 9: Instalace a pouziti”.
MUSI byt zakazany operace rezani, zatimco je zdroj proudu drzen
obsluhou (napr. prostrednictvim remenu).
MUSI byt zakazano rezani obsluhou, ktera se nachazi nad zemi, s
vyjimkou pouziti bezpecnostnich plosin.
UPOZORNENI! BEZPECNOST SYSTEMU REZANi PLAZMOU.
Pouze model pistole a prislusné prirazeni zdroji proudu v souladu
s hodnotami uvedenymi v ,TECHNICKYCH UDAJICH” zarucuje, ze
bezpecnostnl zarizeni predpokladana vyrobcem budou ucinna

iha hiak

ych pro zasahy v

NEPOUZIVEJTE pistole a prislusné spotrebni casti odliSného

puvodu.

NEPOKOUSEJTE SE PRIPOJOVAT KE ZDROJI PROUDU pistole

vyrobené pro postupy rezani nebo SVAROVANI odligné od tech,

které jsou uvedeny v tomto navodu.

- NEDODRZENI TECHTO PRAVIDEL muze zpusobit VAZNA nebezpeci
pro fyzickou bezpecnost uzivatele a poskodit zarizeni.

ZBYTKOVA RIZIKA
PREVRACENI: Umistete zdroj proudu pro rezani plazmou na
vodorovny povrch s nosnosti odpowdajlcl dane hmotnosti; v
opacném pripade (napr. na nakl p podl atd.)
existuje nebezpeci prevraceni.

NESPRAVNE POUZITI: pouziti systému fezani plazmou pro jakykoli
druh pracovni ¢innosti, ktera se lisi od predpokladané ¢innosti.

Je zakazano zvedat systém pro fezani plazmou bez predchozi
demontaze viech spojovacich a pfivodnich kabelii/potrubi.

Je zakazano pouzivat rukojet jako prostiedek k zavéseni systému
pro fezani plazmou.

2.UVOD A ZAKLADNI POPIS

Trojfazovy ventilovany systém pro fezani plazmou se stla¢enym vzduchem.
Umoznuje rychlé fezani oceli, nerezavéjici oceli, galvanizovanych oceli,
hliniku, médi, mosazi apod. bez deformace. Cyklus fezéni je aktivovan z
pilotniho oblouku.

HLAVNi CHARAKTERISTIKY

- Otocny ovladac regulace fezaciho proudu.

- Zafizeni pro kontrolu napéti v pistoli.

- Zafizeni pro kontrolu tlaku vzduchu a zkratu v pistoli.
- Termostaticka ochrana.

- Zobrazovani tlaku vzduchu.

- Ovladaci prvek chlazeni pistole.

- Prepéti, podpéti, chybéjici faze.

- Konektor dalkového ovladani.

STANDARDNI PRISLUSENSTVi
- Pistole pro fezani plazmou.
- Sada spojek pro pfipojeni stlaceného vzduchu.

VOLITELNE PRISLUSENSTVIi
Sada néhradnich elektrod-trysek.

- Pistole pro vysoky pritok vzduchu.

- Sada nahradnich elektrod-trysek pro pistoli s vysokym pratokem
vzduchu.

- Sada pro drazkovani plazmovym obloukem (gouging).

3. TECHNICKE UDAJE

IDENTIFIKACNI STITEK

Hlavni udaje tykajici se pouziti a vlastnosti systému fezani plazmou jsou

shrnuty na identifika¢nim stitku a jejich vyznam je nasledujici:

Obr.A

1-  Prislusnd EVROPSKA norma pro bezpecnost a konstrukci stroju pro
obloukové svarovani a pro rezéni plazmou.

2-  Symbol vnitrni struktury stroje.

3- Symbol postupu rezéni plazmou.

4- Symbol S: Poukazuje na moznost provadét fezani plazmou v
prostiedi se zvysenym rizikem utrazu elektrickym proudem (napf. v
tésné blizkosti velkych kovovych sou¢asti).

5- Symbol napéjeciho vedeni:

1~: stiidavé jednofazové napéti
3~: stiidavé tfifazové napéti
6- Stupen ochrany obalu.
7- Technické udaje napajeciho vedeni:
- U, : Stfidavé napéti a frekvence napajeni stroje (povolené mezni
hodnoty £10%):
-1, :Maximalni proud absorbovany vedenim.

- ::: Skutecny napajeci proud.
8- Vlastnosti rezaciho obvodu:
- U,: Maximalni napeti naprazdno (rozepnuty rezaci obvod).
- 1,/U, : Odpovidajici normalizovany proud a napeti, které muze
stroj poskytovat behem rezani.
- X:Zatézovatel: Poukazuje na ¢as, béhem kterého muze stroj
dodavat odpovidajici proud (ve stejném sloupci). Vyjadfuje se v
%, na zékladé 10-minutového cyklu (napf. 60% = 6 minut prace,
4 minuty pfestavky; atd.).
Pii prekroceni faktord pouziti (vztazenych na 40 °C v prostiedi)
dojde k zasahu tepelné ochrany (stroj zlistane v pohotovostnim
rezimu, dokud se jeho teplota nedostane zpét do pfipustného
rozmezi).
- A/NN-A/V : Poukazuje na regulacni fadu fezaciho proudu
(minimalni - maximalni) pfi odpovidajicim napéti oblouku.
9-  Vyrobni ¢&islo pro identifikaci stroje (nezbytné pro servisni sluzbu,
objednavky nahradnich dil(i, vyhledavani plivodu vyrobku).
10- == : Hodnota pojistek s opozdénou aktivaci, potfebnych k
ochrané vedeni.
11- Symboly vztahujici se k bezpec¢nostnim normém, jejichz vyznam je
uveden v kapitole 1,Zakladni bezpecnost pro obloukové svafovani®.

Poznamka: Uvedeny pfiklad Stitku ma pouze indikativni charakter
poukazujici na symboly a orienta¢ni hodnoty; pfesné hodnoty
technickych Udajli vaseho systému fezani plazmou musi byt odeditany
piimo z identifikacniho stitku samotného stroje.

DALSI TECHNICKE UDAJE:

- ZDROJ PROUDU :viz tabulka 1 (TAB. 1)

- PISTOLE: viz tabulka 2 (TAB. 2)

stroje je dena v tabulce 1 (TAB. 1).

4.POPIS SYSTEMU REZANi PLAZMOU
Kontrolni zafizeni, regulace a zapojeni

ZDROJ PROUDU (obr. B)
1 - Pistole s pfimym nebo centrali ym pfip

- Tlacitko pistole je jedinym ovladacim prvkem, jehoz prostrednictvim
je mozné ovladat zahdjeni a zastaveni ikon( fezéni.

- Po uvolnéni tlacitka bude cyklus okamzité prerusen béhem
libovolné faze, s vyjimkou udrzovani chlazeni vzduchem (dofuk).

- Nahodné ukony: pro zapnuti podmiriovaciho signalu pro zahajeni
cyklu musi tla¢itko ziistat stisknuto béhem minimalni pfednastavené
doby.

- Elektrickd bezpecnost: funkce tlacitka je znemoznéna, kdyz na hlavé
pistole NENI namontovén izola¢ni drzék trysky nebo kdyz byla jeho
montéaz provedena nespravné.

2 - Zemnici kabel.
3 - Ovladaci panel.

OVLADACI PANEL (obr. C)

1 - Snimac impulzi a Tlaéitko
Funkce snimaée impulzi:
V kterémkoli rezimu umoznuje nastaveni proudu.
Funkce tlacitka:
V kterémkoli rezimu umoznuje nastaveni
pouzivanych snimacem tlaku.

2 - Tlaéitko pro volbu Rezima

¢

@

Umoznuje provadét volbu rezim( (obr. D):
REZANI

LF

mérnych jednotek

Standardni provozni rezim.
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REZANi ROSTU

==
Rezim obloukového fezani, udrzovan také mimo presunu dilu.
BLOKOVANE REZANI{

[F &

Rezim podobny fezani, ale s tim rozdilem, Ze bezprostiedné po
vytvoreni fezaciho oblouku Ize tlacitko pistole uvolnit. K preruseni
fezéni dojde pfi opétovném stisknuti tlacitka pistole.

DRAZKOVANI PLAZMOVYM OBLOUKEM (GOUGING)

Rezim povrchové Upravy svard, vhodny pro pouziti s pistoli
vybavenou tavicimi elektrodami pro DRAZKOVANI.
- Tla¢itko VZDUCH

o

&

@

Po stisknuti tohoto tlacitka bude z pistole vychéazet vzduch po dobu
pfiblizné 45 sekund (/& rozsviceno). Béhem této faze nastavujte

tlak v pozadovaném rozsahu z pistole.

Displej (obr. D)

- Zobrazovani proudu

000

LVVIA

2 - Zobrazovani tlaku vzduchu na digitalnim tlakoméru.

AUTO

170 170 1Ty kPa

- e e
000 psi

Stisknéte tlacitko pfivodu vzduchu za tcelem zahajeni proudéni
vzduchu z pistole ( /éz rozsviceno).

Nastavte tlak na pozadovanou hodnotu oto¢nym ovladacem
reduktoru tlaku (obr. E-3).
- Potéhnéte smérem nahoru a otacejte (obr. E-3).
Kdyz se nastaveny tlak nachazi mimo pozadovany rozsah, zobrazi
se prislusné varovani (obr. D-3).
- Po ukonceni nastavovani zajistéte otoc¢ny ovlada¢ jeho
zatlacenim smérem dolt (obr. E-3).

Kody alarm, hlaseni pii zablokovani vykonovych obvodii (TAB. 3).
-,

| I

K obnoveni cinnosti po vyskytu alarmu nebo varovani dochézi
obvykle po uplynuti 10 sekund od odstranéni pficiny jeho aktivace.
01: Aktivace tepelné ochrany primarniho obvodu.

02: Aktivace tepelné ochrany sekundarniho obvodu.

03: Aktivace ochrany nasledkem pfepéti napajeciho vedeni.

04: Aktivace ochrany nasledkem podpéti napéjeciho vedeni.

05: Aktivace tepelné ochrany magnetickych komponentd.

06: Aktivace signalizace chybéjici faze napajeciho vedeni.

08: Pomocné napéti se nachazi mimo urc¢eny rozsah.

09: Aktivace ochrany tlakového spinace rozvodu vzduchu.

15: Aktivace bezpecnostniho obvodu pistole.

blol

5 - Pfivadéni energie na vystup stroje.

Jeho rozsviceni informuje o pfivadéni energie na vystup stroje:

tezaci obvod je aktivovan (aktivace Pilotniho oblouku nebo Rezaciho

oblouku).

Na vystup bude pfivedena energie pfi stisknuti tlacitka pistole, kdyz

soucasné neni pfitomen zadny alarm.

Energie na vystup stroje nebude pfivedena v nize uvedenych

pfipadech:

- pfi NESTISKNUTEM tlacitku pistole (stav pohotovostniho rezimu).

- v rezimech REZANI, BLOKOVANE REZANI a DRAZKOVANI béhem
dofuku (10 sekund).

- v jakémkoli stavu alarmu.

Stroj vypne vystup v nize uvedenych pfipadech:

- v rezimech REZANI, REZANI ROSTU a DRAZKOVANI p#i uvolnéni
tlacitka pistole.

- v rezimu BLOKOVANEHO REZANI pii uvolnéni tla¢itka pistole

béhem pilotniho oblouku nebo pfi stisknuti tlacitka pistole béhem

fezaciho oblouku.

kdyz pilotni oblouk nebude pienesen na dil v prabéhu maximalni

doby 2 sekund (4 sekund v rezimu DRAZKOVANI).

- kdyz dojde v rezimech REZANI, BLOKOVANEHO REZANI a

DRAZKOVANI k preruseni oblouku z déivodu nadmérné vzdalenosti

pistole od dilu, nadmérného opotiebeni elektrody nebo nuceného

oddaleni pistole od dilu (v rezimu REZANI ROSTU je oblouk vzdy

udrzovan).

kdyz v rezimu REZANI ROSTU nebude zahajen nasledujici cyklus v

pribéhu 10 sekund po skonceni fezaciho cyklu.

- pfivyskytu alarmu.

Termostaticka ochrana.

Chybi vzduch.
a

Poskozené tavici elektrody.

Varovéni ohledné nespravné ¢innosti tavicich elektrod, ktera muize
byt zptisobena:

- opotiebenim tavicich elektrod.

- nespravnou montazi tavicich elektrod.

- vadnou pistoli.

- piilis nizkym tlakem vzduchu.

K obnoveni cinnosti po tomto varovani dojde po provedeni
spravného fezaciho cyklu.

Analogovy tlakomér.

=TSy

Pr

=

Rozsviti se pii zapnuti jednoho z nize uvedenych signalt dalkového
ovladani na zadnim konektoru (obr. E-3):

1-  Sériové pripojeni typu MODBUS.

2-  Externi pfikaz pro aktivaci vykonovych obvodu.

3-  Signal pro nastaveni proudu vyssiho nebo rovného 1V.

L& A& b

ZADNI PANEL (obr. E)

Kéd ani, a ibez ani vykonovych
07: Signalizace nadmérného ukladani prachu uvnitf stroje
11: Signalizace opotiebeni Pistole / Tavicich elektrod.

14: Signalizace chyby v sériovych datech.

16: Signalizace tlaku vzduchu mimo optimalni interval.
17: Signalizace nestability napajeciho vedeni.

4 - Pfitomnost alarmu nebo varovani.
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1 - HlavnivypinacO-1
V poloze | (ZAP) je stroj pfipraven k ¢innosti.
bvodii 2 -R la pro alni i tlaku (stlaéeného vzduchu
plazmy).
3 - Otocny ovladac reduktoru tlaku.
4 - Napajeci kabel.
5 - 14pdlové dalkové ovladani.

KOLIK 1 Polarizator

KOLIK 2.3 MODBUS Rs485.

KOLIK 4.5 Kontakt Rezaciho oblouku. Bézné je rozpojen a k jeho
sepnuti dochazi pii aktivaci fezaciho oblouku.



KOLIK 6.7 Kontakt Pilotniho oblouku. Bézné je rozpojen a k jeho
sepnuti dochazi pfi aktivaci pilotniho oblouku.

KOLIK 8 Externi piikaz pro aktivaci vykonovych obvodi. Pii jeho
sepnuti pfi 0 [V] (KOLIK 12) slouzi k aktivaci vykonovych obvoda.
UplIné nahrazuje funkci tla¢itka pistole.

KOLIK 9 VYSTUPNI signal napétového vystupu. Rozsah 0-10 [V]
s nastavitelnou stupnici 10V / 200V, 10V / 300V, 10V / 400V, 10
V / 500 V. K nastaveni dochazi pfi soucasném stisknuti tlacitek
»Snimac impulz( a volba Reziml” béhem spousténi karty. Zvolte
pozadovanou stupnici prostiednictvim snimace impulzi. Pro
ukonéeni znovu stisknéte tlacitko ,Volba rezima”.

KOLIK 10 VSTUPNI signal nastaveni proudu 1 [V]/1mMax/; q [A].
KOLIK 11 VYSTUPNI signal tlaku vzduchu 1 [V]/ [bar] rozsah 0..10 [V]
KOLIK 12 0 [V] Fidicich signalti na KOLICICH 8,9,10,11 a 13.

KOLIK 13 Napajeni 12 [V], max. 100 mA.

KOLIK 14 PE ochranny vodic.

5.INSTALACE

UPOZORNENI! VSECHNY UKONY SPOJENE S INSTALACI
A ELEKTRICKYM ZAPOJENIM SE MUSI PROVADET PRI VYPNUTEM
SYSTEMU REZANi PLAZMOU, ODPOJENEM OD NAPAJECIHO
ROZVODU.
ELEKTRICKA PRIPOJENI MUSi BYT PROVEDENA VYHRADNE
ZKUSENYM A KVALIFIKOVANYM PERSONALEM.

Montaz zemniciho kabelu-klesti (Obr. G)

UMISTENI STROJE

Vyhledejte misto pro instalaci stroje, a to tak, aby se v blizkosti otvor(i
pro vstup a vystup chladiciho vzduchu nenachézely prekazky; mezitim se
ujistéte, Ze se nebude nasévat vodivy prach, korozivni vypary, vihkost atd.
Kolem stroje udrzujte volny prostor miniméalne do vzdélenosti 250 mm.

UPOZORNENI! Umistéte stroj na rovny povrch s nosnosti,
ktera je umérna jeho hmotnosti, abyste predesli jeho prevraceni
nebo nebezpeénym presunim.

PRIPOJENI DO SITE

- Pred realizaci jakéhokoli elektrického zapojeni zkontrolujte, zda
jmenovité Udaje zdroje proudu odpovidaji napéti a frekvenci sité, ktera
je kdispozici v misté instalace.

- Zdroj proudu musi byt pfipojen vyhradné k napajecimu systému s

uzemnénym nulovym vodicem.

Za ucelem zajisténi ochrany proti nepfimému doteku pouzivejte

nadproudové relé typu:

Abyste dodrzeli pozadavky stanovené normou EN 61000-3-11 (Flicker),
doporucujeme vam pfipojit svafovaci pfistroj k bodim rozhrani
napéjeciho rozvodu s impedanci nepfesahujici Zmax = 0.2 Ohm.
Systém pro fezani plazmou nespliiuje pozadavky normy IEC/EN 61000~
3-12.

P¥i pfipojeni k vefejné napajeci siti instalatér nebo uzivatel odpovida za
ovéreni toho, zda Ize systém pro fezani plazmou pfipojit (dle potieby
musi konzultovat spravce rozvodné sité).

Zastrcka a zasuvka

K napajecimu kabelu pfipojte normalizovanou zastr¢ku (3P + Z) vhodné
proudové kapacity a pfipravte sitovou zasuvku vybavenou pojistkami
nebo automatickym jisticem; pfislusny zemnici kolik bude muset byt
pfipojen k zemnicimu vodici (Zlutozeleny) napajeciho vedeni.V tabulce 1
(TAB. 1) uvadime v ampérech vyjadiené doporucené hodnoty pomalych
pojistek, zvolenych na zékladé maximalni jmenovité hodnoty proudu
dodévaného svafovacim pfistrojem a na zékladé jmenovitého napajeciho
napéti.

UPOZORNENI! Nedodrzeni vyse uvedenych pravidel bude
mit za nasledek neudinnost bezpecnostnlho systému navrzeného
vyrobcem (tfidy I) s naslednym va hrozenim osob (napt. zasah
elektrickym proudem) a majetku (napr. pozar).

ZAPOJENI REZACIHO OBVODU

UPOZORNENI! PRED PROVADENIM UDRZBY SE UJISTETE,
ZE JE ZDROJ PROUDU VYPNUTY A ODPOJENY OD NAPAJECI SITE.
V tabulce 1 (TAB. 1) jsou uvedeny hodnoty doporucené pro zemnici
kabely (v mm?) na zékladé maximalniho proudu dodavaného strojem.

Pfipojeni stlaceného vzduchu (obr. H).

- Pfipravte rozvod stlaceného vzduchu s minimalnim tlakem a pritokem
odpovidajicich hodnotam uvedenym v tabulce 2 (TAB. 2).

- Pfipojte reduktor tlaku uvedenym zptisobem (obr. E).

DULEZITA INFORMACE!

Nepfrekracuje maximalni pfivodni tlak 8 bar. Vzduch obsahuijici vyraznou

vlhkost nebo velké mnozstvi oleje miize zpUsobit nadmérné opotiebeni

spotiebnich dilt nebo dokonce poskozeni pistole.V pfipadé pochybnosti

o kvalité stla¢eného vzduchu, ktery je k dispozici, se doporucuje pouzit

vysouse¢ vzduchu, ktery je tfeba nainstalovat pfed vstupnim filtrem.

Prostfednictvim hadic pfipojte rozvod stlaceného vzduchu ke stroji;

pouzijte spojky z pfisluSenstvi, uréené pro montéz na vstupni filtr

vzduchu, ktery se nachazi v zadni ¢asti stroje.

Pfipojeni zemniciho kabelu fezaciho proudu.

Pfipojte zemnici kabel fezaciho proudu k fezanému dilu nebo ke
kovovému pracovnimu stolu a dodrzujte pfitom nésledujici opatfeni:
Zkontrolujte, zda byl vytvofen dokonaly elektricky kontakt a zejména
zda byly odstranény plechy s izola¢nimi, zoxidovanymi a podobnymi
vrstvami.

Provedte zemnici zapojeni co nejblize k prostoru fezani.

- Pouziti kovovych konstrukci, které netvofi soucast fezaného dilu, v
uloze zemniciho vodice fezaciho proudu muze byt nebezpeéné a muize
negativné ovlivnit i samotné fezani.

Neprovadéjte zemnici zapojeni na ¢asti dilu, kterd ma byt odstranéna.

Pfipojeni pistole pro fezani plazmou (obr. F) (je-li souéasti)

Vlozte koncovku samce pistole do centralizovaného konektoru
umisténého na c¢elnim panelu stroje a dbejte pfitom na dodrzeni polarity.
Ve sméru hodinovych rucic¢ek zasroubujte na doraz pojistnou kruhovou
matici, aby byl zajistén prichod vzduchu a proudu beze ztrat.

U nékterych modell je pistole dodana tak, Ze je jiz pfipojena ke zdroji
proudu.

DULEZITA INFORMACE!

Pred zahajenim fezani zkontrolujte spravnou montaz spotiebnich dild;
provedte kontrolu hlavy pistole v souladu s informacemi uvedenymi v
kapitole,,UDRZBA PISTOLE".

UPOZORNENI!

BEZPECNOST SYSTEMU REZANi PLAZMOU.

Pouze model pistole a pfislusné pfifazeni zdroji proudu v souladu s
hodnotami uvedenymi v TAB. 2 zarucuje, Ze bezpecnostni zafizeni
predpokladana vyrobcem budou uéinna (systém vzajemného
blokovani).

- NEPOUZIVEJTE pistole a prisluiné spotiebni
puvodu.

NEPOKOUSEJTE SE PRIPOJOVAT KE ZDROJI PROUDU pistole
vyrobené pro jiné postupy rezani nebo SVAROVANI, nez jsou
postupy uvedené v tomto navodu.

Nedodrzeni téchto pravidel mize zpusobit vazna nebezpeéi pro
fyzickou bezpecnost uzivatele a poskodit zafizeni.

casti odlisného

6. REZANi PLAZMOU: POPIS PRACOVNIHO POSTUPU

Zakladem fezani pl. jepl y obloul

Plazma je tvofena plynem ohfatym na mimofadné vysokou teplotu a
ionizovanym tak, aby se stél elektricky vodivym. Tento proces fezani
pouzivé plazmu pro prenos elektrického oblouku na kovovy dil, ktery je
teplem roztaven a oddélen. Pistole pouziva stlateny vzduch pochézejici
ze samostatného pfivodu, pficemz je

oddélen také pfivod plynu plazmy a chladiciho a ochranného plynu.
Zapaleni pilotniho oblouku

Zahdjeni cyklu je urceno pilotnim proudem, ktery protéka mezi
elektrodou (s polaritou -) a tryskou pistole (polarita +), a zahdjenim
pratoku vzduchu.

Po priblizeni pistole k fezanému dilu, pfipojenému k polarité (+) zdroje
proudu, bude pilotni oblouk pfenesen a bude vytvoren plazmovy oblouk
mezi elektrodou (-) a samotnym dilem (fezaci oblouk). Pilotni oblouk
bude vyloucen, jakmile dojde k vytvoreni plazmového oblouku mezi
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elektrodou a dilem.

Doba udrzovéni pilotniho oblouku, nastavena ve vyrobnim zévodé,
je 2's (4 s pro rezim DRAZKOVANI); kdyz nedojde k pfenosu v priibé&hu
této doby, cyklus bude automaticky zablokovan, s vyjimkou udrzovani
chladiciho vzduchu.

K zahajeni nového cyklu je tfeba uvolnit tlacitko pistole a znovu jej
stisknout.

Pfipravné ukony.

Pied zahajenim Ukond fezéni zkontrolujte spravnou montaz spotiebnich

dild; provedte kontrolu hlavy pistole v souladu s informacemi uvedenymi

v kapitole,,UDRZBA PISTOLE".

- Zapnéte zdroj proudu a nastavte fezaci proud (obr. D-1) na zakladé

tloustky a druhu kovového materialu, ktery hodlate fezat.

Stisknéte tlacitko pfivodu vzduchu (obr. C-3), ¢imz dojde k pfivodu

vzduchu.

Béhem této faze nastavte tlak vzduchu tak, abyste na displeji odecetli

hodnotu tlaku, pozadovanou v zavislosti na pouzité pistoli (TAB. 2).

- Provedte nastaveni oto¢nym vypinacem: Potahnéte jej smérem

nahoru z dlvodu odjisténi a poté nastavte tlak ota¢enim na hodnotu

uvedenou v TECHNICKYCH PARAMETRECH PISTOLE.

Odectéte pozadovanou hodnotu na tlakoméru; zatlaéte otocny

ovladac za ucelem zajisténi nastavené hodnoty.

- Nechte spontanné skoncit pfivod vzduchu, aby se usnadnilo odvedeni
pfipadného kondenzatu, ktery se mtize nahromadit v pistoli.

Rezani (obr. L).

- Priblizte trysku pistole k okraji dilu (pfiblizné do vzdalenosti 2 mm)
a stisknéte tlacitko pistole; pfiblizné po uplynuti 1 sekundy dojde k
zapaleni pilotniho oblouku.

- Pfi vhodné vzdélenosti dojde k okamzitému prenosu pilotniho

oblouku na dil s naslednym vznikem fezaciho oblouku.

Presunite pistoli na povrch dilu, podél idedlni cary fezu; postupujte

plynule.

- PrizpUsobte rychlost fezani tloustce a zvolenému proudu a kontrolujte
pfitom, zda oblouk vychazejici ze spodniho povrchu dilu nabyvé sklonu
5-10° viidi svislé roviné ve sméru opacném ke sméru postupu.

Rezani rosti (je-li soucasti)

Pro fezéani dérovanych plechl nebo plechovych rostd mize byt uzite¢né

aktivovat uvedenou funkci:

- Zvolte rezim fezani rostd tlacitkem ,Volba rezimd” (obr. C-2). Na
zavér fezani dojde pfi pridrzeni tlacitka pistole ve stisknutém stavu
automaticky k zapaleni pilotniho oblouku. Tuto funkci pouzivejte
pouze v piipadé potieby, aby se zabranilo zbyte¢nému opotiebeni
elektrody a trysky.

UPOZORNENI! V tomto re1|mu se doporucuje pouzivat
elektrody a trysky standardmch rozmé
Ve specifickych pod ach by pou:
trysek mohlo zpisobit pieruseni fezaciho oblouku.

s T

ych elektrod a

Dérovani (obr. M)

Kdyz je tieba provést tuto operaci nebo kdyz je tieba zahdjit fezani ve

stfedu dilu, zapalte oblouk s naklonénou pistoli a postupnym pohybem

ji pfivedte do svislé polohy.

- Tento postup zabranuje navratu oblouku nebo poskozeni otvoru trysky
roztavenymi ¢asticemi tak, Zze bude rychle snizena jeji funk¢nost.

- Dérovanidili s tloustkou az do 25 % maximalni tloustky pouzivaného
rozsahu muze byt provedeno pfimo.

7.UDRZBA

A UPOZORNENI! PRED PROVADENIM UDRZBY SE UJISTETE,
ZE JE SYSTEM REZANi PLAZMOU VYPNUTY A ODPOJENY OD
NAPAJECI SITE.

RADNA UDRZBA
UKONY RADNE UDRZBY MUZE PROVADET OBSLUHA.

PISTOLE (OBR. N)
Pravidelné, v zavislosti na intenzité pouzivani nebo v pfipadé vad rezani
zkontrolujte stav opotiebeni téch soudcasti pistole, které souviseji s
plazmovym obloukem.
1- Rozpérka.

Vyménte ji v pfipadé, ze je zdeformovana, nebo tehdy, kdyz je

pokryta struskovymi vméstky do takové miry, Ze znemoziuje spravné
udrzovani polohy pistole (vzdalenosti a kolmosti).
2- Drzék trysky.
Odsroubujte jej manuélné od hlavy pistole. Provedte jeho dokonalé
vycisténi nebo vymeénu, je-li poskozen (spéleniny, deformace nebo
praskliny). Zkontrolujte neporusenost horniho kovového sektoru
(akeni ¢len bezpecnosti pistole).
Tryska / Odsavac.
Zkontrolujte opotiebeni priichodu plazmového oblouku a vnitinich
a vnéjsich povrchl. Kdyz je otvor rozsifeny vzhledem k pavodnimu
praméru nebo zdeformovany, provedte vyménu trysky. Kdyz jsou
povrchy mimoradné zoxidované, vycistéte je jemnym brusnym
papirem.
4- Krouzek pro distribuci vzduchu.
Zkontrolujte, zda se na ném nevyskytuji spéleniny nebo praskliny
nebo zda nejsou ucpané otvory pro prichod vzduchu. Je-li poskozen,
provedte jeho okamzitou vyménu.
5- Elektroda.
Vyménu elektrody provadéjte, kdyz hloubka kréteru, ktery se tvofi na
vyzatovacim povrchu, dosdhne pfiblizné 1,5 mm (obr. O).
6- Trubka pro distribuci vzduchu.
Zkontrolujte, zda se na ném nevyskytuji spéleniny nebo praskliny
nebo zda nejsou ucpané otvory pro prichod vzduchu. Je-li poskozen,
provedte jeho okamzitou vyménu.
7- Téleso, rukojet a kabel pistole.
Obvykle tyto soucasti nevyzaduji mimofadnou udrzbu, s vyjimkou
pravidelné udrzby a dikladného vycisténi, které je tieba provést bez
pouziti rozpoustédel jakéhokoli druhu. Pfi zjisténi poskozeni izolace,
jako jsou trhliny, praskliny a spaleniny, nebo pii uvolnéni elektrickych
vedeni se pistole jiz nemiize pouzivat, protoze nejsou uspokojeny
bezpecnostni pozadavky.
V tomto pfipadé nemize byt oprava (mimofadna Udrzba) provedena
na misté, ale musi byt svéfena autorizovanému servisnimu stedisku,
které je schopno po realizaci opravy provést specialni kolauda¢ni
zkousky.
Pro udrzovani pistole a kabelu ve funkénim stavu je tieba pfijmout
néktera opatieni:
- nepfivadéjte pistoli a kabel do styku s teplymi nebo rozpélenymi
soucastmi.
nepodrobujte kabel nadmérné namaze v tahu.
- nedovolte, aby kabel prochézel po ostrych hranach nebo abrazivnich
povrsich.
kdyz délka kabelu prevysuje okamzitou potiebu, navinte jej do
zavitd s pravidelnou délkou.
- nepfejizdéjte po kabelu jakymkoli prostiedkem a neslapejte po
ném.
Upozornéni.
- Pred realizaci libovolného zasahu na pistoli nechte pistoli vychladnout
nejméné na dobu,chladiciho vzduchu”.
S vyjimkou specifickych pfipadl se doporucuje nahradit elektrodu a
trysky soucasné.
- Dodrzujte pofadi montéze soucasti pistole (opaéné nez pii demontazi).
- Vénujte pozornost tomu, aby byl distribu¢ni krouzek namontovéan ve
spravném sméru.
Provedte zpétnou montaz drzaku trysky jeho zasroubovanim na doraz
s mirnym ptsobenim sily.
V zadném pfipadé nemontujte drzak trysky bez pfedem provedené
montéze elektrody, distribu¢niho krouzku a trysky.
Nenechévejte pilotni oblouk zbyte¢né zapnuty ve vzduchu, aby se
nezvysovala spotieba elektrody, difuzoru a trysky.
Nedotahujte elektrodu nadmérnou silou, protoze by to znamenalo
riziko poskozeni pistole.
- Vasnost a spravny postup pii kontrolach spotiebnich soucasti pistole
jsou nezbytnym predpokladem bezpeénosti a funkénosti systému
fezani.
PYi zjisténi poskozeni izolace, jako jsou trhliny, praskliny a spaleniny,
nebo pfi uvolnéni elektrickych vedeni se pistole jiz nemiize pouzivat,
protoze nejsou uspokojeny bezpeénostni pozadavky.V tomto piipadé
nemtize byt oprava (mimofadna udrzba) provedena na misté, ale musi
byt svéfena autorizovanému servisnimu stiedisku, které je schopno po
realizaci opravy provést specialni kolaudacni zkousky.

w
T

Filtr stlaéeného vzduchu (obr. H)

- Filtr je vybaven automatickym vypousténim kondenzatu pfi kazdém
jeho odpojeni od rozvodu stlaceného vzduchu.

- Pravidelné kontrolujte filtr; v pfipadé zaznamenani pfitomnosti vody
v poharku je mozné pouzit manudlni vypousténi a vypustit zachyceny
kondenzat zatlacenim vypoustéci spojky smérem nahoru.
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- Kdyz je filtracni vlozka mimofadné znecisténa, je tieba provést jeji
vyménu, aby se zabranilo nadmérnému poklesu tlaku.

MIMORADNA UDRZBA

OPERACE MIMORADNE UDRZBY MUSI BYT PROVADENY VYHRADNE
ZKUSENYM PERSONALEM NEBO PERSONALEM S KVALIFIKACK
V ELEKTROMECHANICKE OBLASTI A V SOULADU S TECHNICKOU
NORMOU IEC/EN 60974-4.

A UPOZORNENIi! PRED ODLOZENIM PANELU STROJE A
PRISTUPEM K JEHO VNITRKU SE UJISTETE, ZE JE STROJ VYPNUT A
ODPOJEN OD NAPAJECIHO ROZVODU.

Pfipadné kontroly provadéné s vnitinimi c¢astmi stroji pod napétim

- Zasah ochrany.
d- Naklonéné fezani (fezani, které neprobiha kolmo):
- Nespravna poloha pistole.
- Asymetrické opotiebeni otvoru trysky a/nebo nespravné provedena
montaz soucdasti pistole.
- Nevhodny tlak vzduchu.
e- Nadmérné opotiebeni trysky a elektrody:
- PFili nizky tlak vzduchu.
- Znecistény vzduch (vihkost-olej).
- Poskozeny drzak trysky.
- Nadmérny pocet zapéleni pilotniho oblouku ve vzduchu.
- Prilis vysoka rychlost pfi navratu roztavenych castic na soucasti
pistole.

mohou zpusobit zasah elektricky p! | pusobeny pfimym

dotykem se soucastmi pod napétim.

Pravidelné a s frekvenci odpovidajici pouziti a prasnosti prostiedi
kontrolujte vnitiek stroje a odstraniujte prach nahromadény na
transformatoru, usmérriovaci, induktanci a rezistorech prostfednictvim
proudu suchého stlaceného vzduchu (max. 10 bar).

Zabrante nasmerovani proudu stlaceného vzduchu na elektronické
karty; zabezpecte jejich pripadne ocisteni velmi jemnym kartacem
nebo vhodnymi rozpoustedly.

Pri uvedené prilezitosti zkontrolujte, zda jsou elektrické spoje radne
utazené a zda jsou kabeldze bez viditelnych zndmek poskozeni izolace.
- Zkontrolujte neporusenost a tesnost trubek a spojek rozvodu
stlaceného vzduchu.

Po ukonceni uvedenych operaci provedte zpetnou montdz panelu
stroje a utahnete na doraz upevnovaci srouby.

- Jednoznacné se vyhnéte provadéni fezani s otevienym strojem.

Po provedeni Udrzby nebo opravy obnovte vsechna zapojeni a
kabeldze a vratte je do plvodniho stavu a dbejte pfitom na to, aby
nepfisly do styku s pohybujicimi se sou¢astmi nebo se souc¢astmi,
které mohou dosdhnout vysokych teplot. Upevnéte viechny vodice
stahovacimi paskami jako v plivodnim stavu a fadné vzéjemné oddélte
pfipojeni primarniho vinuti transformatoru od nizkonapétovych vodict
sekundarniho vinuti.

Pouzijte vSechny originalni podlozky a Srouby pro zavieni kovové
konstrukce.

8. ODSTRANOVANI PORUCH

V. PRIPADE NEUSPOKOJIVE CINNOSTI A DRIVE, NEZ PROVEDETE

SYSTEMATICKE KONTROLY NEBO NEZ SE OBRATITE NA VASE SERVISNI

STREDISKO, ZKONTROLUJTE, ZDA:

- Neni rozsvicena zlutd LED signalizujici zasah tepelné ochrany
zpusobené prepetim nebo podpetim anebo zkratem.

- Ujistete se, zda jste dodrzeli jmenovitou hodnotu pomeru zékladniho
a pulzniho proudu; v pripade zésahu termostatické ochrany vyckejte
na ochlazeni pristroje prirozenym zpusobem, zkontrolujte cinnost
ventilatoru.

- Zkontrolujte napajeci napeti: Kdyz je napeti prilis vysoké nebo prilis

nizké, stroj zustane zablokovan.

Zkontrolujte, zda na vystupu stroje neni pfitomen zkrat: V takovém

piipadé pfistupte k odstranéni jeho pficin.

- Zkontrolujte, zda je spravné provedeno zapojeni fezaciho obvodu, se
zvlastnim ddrazem na skutecné pripojeni zemnicich klesti k dilu, aniz
by byl mezi né vlozen izola¢ni materiél (napt. lak).

NEJBEZNEJS{ PORUCHY REZANI
Behem operaci rezéni se mohou vyskytnout vady v realizaci, které
neni mozné obvykle prisoudit poruchdm cinnosti zarizeni, ale jinym
provoznim aspektum, jako jsou:
a- Nedostatecny prunik nebo nadmérnd tvorba struskovych
vméstki:
- P¥ilis vysoka rychlost fezéni.
- P¥ilis naklonéna pistole.
- Nadmérna tloustka dilu nebo pfilis nizky fezaci proud.
- Nevhodny tlak-prutok stlaceného vzduchu.
- Opotiebena elektroda a tryska pistole.
- Nevhodny hrot drzaku trysky.
b- Chybéjici pfenos fezaciho oblouku:
- Opotiebovana elektroda.
- Spatny kontakt svorky zemniciho kabelu.
Preruseni fezaciho oblouku:
- PFili3 nizka rychlost fezani.
- PFilis velka vzdalenost pistole od dilu.
- Opotiebovana elektroda.

o

(SK)

NAVOD NA POUZITIE

UPOZORNENIE! PRED POUZITIM SYSTEMU REZANIA PLAZMOU S|
POZORNE PRECITAJTE NAVOD NA POUZITIE!

SYSTEMY REZANIA PLAZMOU URCENE PRE PROFESIONALNE A
PRIEMYSELNE POUZITIE

1.ZAKLADNA BEZPECNOST PRI REZANI PLAZMOVYM OBLUKOM

Obsluha mu5| byt d. ¢ne vyskolena ohlad bezpeéného
pouzitia sy ia pl a informovana o rizi ach
spojenych s postupmi pri i oblul a suvisiacimi tecl

o prislusnych ochrannych opatreniach a o postupoch v nidzovom
stave.

(Vychadzajte tiez z normy ,EN 60974-9: Zariadenia pre oblukové
zvéranie. Cast 9: Instalacia a pouzitie”).

Zabrante prlamemu styku s rezacim obvodom; napitie naprazdno
doda rezania pl moéze byt za danych

okolnosti nebezpeEne.

Pripojenie kablov rezacieho obvodu, kontrolné operacie a

opravy musia byt vyl é pri vyp ysté r i

od napajacieho privodu.

- Pred vymenou opotrebovanych sucasti pistole vypnite systém

rezania pl a odpojte ho od ieho privodu.

Vyk jte elektricku instalaciu v stlade s platnymi predpismi a

zakonmi na predchadzanie urazom.

- Systém rezania plazmou musi

iemu sy s Y

Ulstlte sa, ze napajacia zasuvka je sp

zemmaum vochcom

- N ystém rezania p vo vihi
prostredl, alebo na dazdi.

- Nepouzivajte kable s poskod

spojmi.

- Nevykonavajte rez na nadobach, zasobnlkoch alebo potrubiach,

byt pripojeny vyhradne k
nulovym vodlcom.

pripojena a vy

alebo mokrom

izolaciou alebo s uvolnenymi

ktoré obsahuju alebo obsah li zapalné kvapalné alebo plynné
latky.

- Nevykonavajte rez na materialoch vycistenych chlérovymi
Y istadlami alebo v blizkosti ych latok.

- Nevykonavajte rez na zasobnikoch pod tlakom.

Odstrante z pracovného priestoru vietky zapalné latky (napr.
drevo, papier, handry, atd')

Zabezpecte si vhodni vymenu vzduchu alebo prostriedky na

odst ie dymov ikajucich pri rezani plazmou v blizkosti
blaku: Medzné hod . d P,

y vy sa jhcich
pri rezani pl v za i na ich zlozeni, koncentracii a
dizke samotnej expozicie, vyzaduiju sy ky pristup pri ich
vyhodnocovani.

- Zabezpecte si vhodnu elektricki izolaciu voéi tryske pistole
rezania plazmou, opracovavanej sti¢asti a pripadnym uzemnenym
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7451 N (W]

PLASMA CUTTING TECHNICAL DATA - DATI TECNICI SISTEMA DI TAGLIO PLASMA
il ol sl dyuill &byl

mobEL | EET RN
1, max (A) 230V 400V 230V 400V mm?
70A T10A T10A 10A 10A 10 12.5 >85
100A T16A T16A 16A 16A 10 24.5 >85
160A T25A T25A 32A 32A 25 425 >85

7452 N [l]

TORCH TECHNICAL DATA - DATI TECNICI TORCIA

dleid) dsall Bl

MODEL & VOLTAGE CLASS: 500V
GAS SUPPLY: COMPRESSED AIR
1, max (A) 1, (A) X (%) AIR PRESSURE FLOW RATE
(bar) (1/min) @ mm
30-160A 120A 60% 35 180 15
- 80A - 35 - 13
MODEL & VOLTAGE CLASS: 500V
GAS SUPPLY: COMPRESSED AIR
1, max (A) 1, (A) X (%) AIR PRESSURE FLOW RATE
(bar) (I/min) @ mm
45A 45A 100% 5 230 0.8
65A 65A 100% 5 240 1.0
85A 85A 100% 5 250 13
105A 105A 80% 5 285 15
125A 125A 60% 5 290 1.7
20-50A 40A 100% 5 195 0.8
70A 70A 60% 5 205 1.0
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